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D.07.05.0I Szczegółowe Technicztte dla Robc:t Drogovllch
D.a7.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. wsTĘP

1.1....Przecrnioi=ś"diół"*ei.Specyr:łacjiTechnicznej(ssT)

niniqĘ Szeęołow§ Spec},fi€qii Tectmigrej ą v,yma_sarił dotycąpe urykonania i odbioru
Róót ,ń]ĄaINchz,qłikonaniern oanakowania oiorroweeo w ramach -:; ., : '

Przebudowy drogi powiatowej nr.1716 B Żerczyce-Makarki na odc.żerczyce_ Zabłocie

1.2. Zakres stosowania SST

Szeęołoua Speqrfisaqła Techniczna jest stosowarrajako ,dohrnent przetargoły i kortraiaorłry przy żecaniu i
realizacji Róót wymieniorryctr w p. 1. l.

1.3. Zakres Robót objętych SST

U$alef,ia zawarte w rrln SzĘołowęi Speydl.,Ąi TedaicaĘi dotycą I{Ńót aili€anydl
oznakouania piorrow-ęo na plojektorłanvrn dcinlil dręi wojernodzti§ rir ,58i. Dok]eóla

z rłł4<cnaniern
(okŃaĄa w/g

nohurremadi Projelaow{.

1.4. OkreśIeniapodstawowe

1.4-1.Znakpi:;ncrvy - zryk wykonany wpostaci tarczry lub tablicy z napisarni albo synbolami,
zwykle trrrieszczony- na-konstrukcji -łspcrczej.

1.4-2- Tarczaznaku - element konstrukcyny. na por.vierzchni ktorego umieszczana jest ,ileść
znaku- Tarczamoże byó tl-korlaila z róal_r,ch raaieriałó,*, (stal, aluniniurrq twcrąrrwa slłltś:tvez;re
itp.) - jako jednolita lub składana

1.4--1. Licc znaku - przednia częśc znaku, 
"łuzapa 

do pucania ti:eści znaląi Lico znaku nioze byc
rłYkonane jako malowane lub oklejane (folią odblaskc-wą lub njeodblasko,*,ą). W przrypadkach
szczegolnych (znali z przejrzystych trvor4łv syntetyczn1.,ch) iico znaku mcze byc zatopione rv
tarczy znaku.

1.4.'t- Znakdrogowy nieodblasko}yy - znak, którego lico wykonane jest z mateńałow zw_vkĘch
(lico nie r.vykazuj e właściwo ści odbl asko!Ę,ch).

1.4.5. Znakdrogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje właściwości o,dblaskowe
(wykonane jest z materiału o odbiciu powrotnym - w-społdrożnym).

1.4.6. Konstrukcja w§porcza znaku - sfup (sfupy), wysięgnik, wspornik itp., na ktorym
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementami sfuZącymi do pr4.mocorvania tarczy (śruby.
zaciski itp.).

1.4.7. Znak na}v}, - zrtak uzytkowany (ustawiony na órodze)
miesięcy od daĘ produkcji.

lub magazyr,*14iliiy.ł okresie do 3

1.4-8- Znak rrĘtkowany - znak ustalviony na drodze lub magazynowany przez okres dfuzsry nlż
3 miesiące od dary produkcji.

1.4.9. Pozostałe określenia - podstawow,e sązgcdne z obowiązującymi_ oCpor.viednimipolskimi
normami i z definicjami podanymi rv OST D-M-O0.00.00,"Wymagania ogólne" pkt i.4.
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Szczególou,e .Słecu Techniczne dla Robót D.07.05.0 j
1-5- Ogólne wynagania dotyczące Robót

Wfonawca Rołńje* odpolviedzialrry za jako$ ń wykoraria ozzza4odncsc z Doio_rmaltaqąProjd<tową
SST i poieceniami In@on Nadzoru.

Ęólne ua.łnagania doryqge Robot podano w- SST D.Mrc.CO.CO.

2. MATERIAŁY

2-1. lV3,rnaganie ogólne doĘczące rnateńałów

Wymagania o_tólrre do6rcą9e n:rteridów podarn w SST DM00.00.m,

Z.2- §[ateriaty do oznakowłnia pionowego

2.2.7. Aprobata techniczna dla mateńałów

I(:lńy mateliał do wykonania pionowego znaku drogowego, na który nie ma norTny, musi
posiadac aprobatę techniczną v,ydaną przez uprawnioną jednostkę. Znal§ drogowe powinny miec
cert},fi kat bezpieczenstrva (znak,§") nadany przez uprawnioną jednostkę.

2..3- l,tateriały stosorraiie do fundementówznaków 
:

Fundameniy dla zamocorvalia konstrukłji rł,sporcz,u-.ch znakow nicgą !.,:3 ."1:..,;i;;i-.,,.,vane jako:

- prefabrykaty betono-*e.

- .z betonu r-.,,ykonywaaegr.l ,,na rnci:rc"-

- ;nłe ro: wia,zania zaakc=lrtow ane ptzez InĄ,niera.
Kiasa beti:nu po-*inna b;,,c zgo<ina .z łiokrrreerrtacją pr,.:jeiłtcwą. Betcł i,orłianen odpowiariac
l...,5rmaganiorn P:-t -8-06250 [ 1 ].

;J.r. Cement

Cernerrt stosowany do betonr.i porvinien być cementern portiandzkim klasv 32,5, odpowlaĄący
\ĄT/rmganiorn Pl.i-E- 1 9 7 0l {41.

2.3"ż. Kruszywo

Kruszywo stoso&,ane do betonu powinno odpowiadać rvymaganiom PN-B-al7lŹ [3]. Zateca się
stosow,anie kruszywa o marce nie nizszej nż k]asa betonu.

23.3. Woda

lVoda do betonu powinna byc,,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250 [6].

2.4 Konstrukcje w§porcz€

2.4. t Ogólne charekterysĘvki konstrukcji

Konstrukcje lv§porcze zna]<ów pionowych nalezy wykonać zgodnie z Cokurnentacją projelcową i
SST, a łv prąpadku braku wystarczających ustaleą zgodnie z prcpozycją Wykonarł-cy
za*ceptowaną przez In:Tniera.
Konstrukcj€ wsporcze {nozna w.vkonac z oqmkowanych rur r.v-zględnie innych ksaałtownikółv,
,ząE]rc_ep!.oy.ą5ryęh_przez_[aąa!9f, 4_-_::
Wyrrliuy: najł,azniejsz.e charalGerystyki elementów, konstrukcji k,spc.iczej z rur:
Srednica zewaętrzrtaruJy - 70 mm
Grubośó ścianki - od2,9 do 16 mm
Masa 1 m - 4,80 do 21,3 kg / m
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Ąb.

Rury Powinny odpowiadac wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub innej norrny
zaakceptowan ej przez Inzyni era.
Powierzchniazewnętrzna i wewnętrznaruT nie powinnawykazyvvacwadw postaci fusek, pęknięć,
zwalcowtń i naderwań Dopuszczalne są ńęznaczne nierowności, pojedyncze rysy wynikające z

-ProcesL-Wvtwarzatią-rnieszcza§e się w granicach-dopilszczalnych=odchyłek wymiarorlvch.
Końce rur powinny być obcięte rór.vno i prostopadle do osi rury.
Poządane jest, aby rury byb dostarczane o dfugościach:

dokładnycĘ zgodnych z zamowięniem; z d,opuszczalną odchyłką * 10 mm,
wielokrotnych w stosunku do zamowionych dfugości dokładnych ponizej 3 m z naddatkiem 5
rnm na kazde cięcie i z dopuszczalną odchyłką dla całej dfugości wielokrotnej, jak dla dfugości
dokładnych.

Rury Powinny byc proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna ńe powinna przel<raczaó 1,5 mm
nalmdfugości rury.
Rury por,vinny być wykonane ze stali w gatuŃach dopuszczonych przez norTny (np. R 55, R 65,
18G2A): PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 [13], PN-H_84030-02 [i6] lub
irrne normy,
Rury powinny byó dostarczone bez opakowania w wiąpkach lub luzem wzg!ędnie rv opakowaniu
uzgodnionym z Zamawtającym. Rury powinny być cechowarre indywidualnie. Cechor.vanie na
rurze lub prąrurieszce pcwinno co najmniej obejmowaó. znak wytwórcy, znak stali i numer
wytopu.

'.,, 2.S.Tarcza znaku 
,j,- 

2.5.1.- T;rvałość ńa-teriałów na wpływy.- zewnętrzńe

Nlateriały uąvte na lico i tarczęznaku oraz połączenie lica znaku z tarcząznaku, a także sposob
wYkończenia znaku, muszą wi,karywae pełną odpornośc na octdziały.wanie srr,iatła. znliari
temperatury, '"rpĘwy atmosferycznę i występujące w., norTnalnych rł,arunkach oddziałyrvania
chemiczne (w tlłn korozję elektrochemicznal - F,rzżz cafu czas trwałości znaku, ckieśiony pTzęL
\^yworcę lub dostawcę.

2.5.2. lVarunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostarvca znaku obowiązany jest przy dostaw,ie określió, uzgodnic.ną z odbiorcą_
trwałoŚĆ znaku oraz warunki gwarancyjne dia znaku, atakżeudostępnic nażyczenie odbiorcy:
a) instrukcję montazu znaku,
b) dane szczegołowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
c) instrukcję utrąrmania znaku.

2.5.3. MateriaĘ do wykonania tarczy znaku

Materiałami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego są:
blacha stalowa,

. blacha z aluminium lub stopór.v z aluminiunf
- inne materiĄ, np. sklejka wodoodporna. tr,vorzyw,a s},ntetyczne, pod warunkienr uzvskania

pr zez producenta aorobaty t eclrnicznej.

2.5.4, Tarcza znaku z blłch3, stalorvej

Tarcza zrtl,ku z blachy stalorł,ej grubości co najmniej 1,0 mm powinna byc zabezpieczona przed
korozją obustronnie cynkorvaniem c_qniom,m iub elektrolitycznym. Dopuszcza się stosorval:ie
innych sposobów zabezpieczenia staiowychtarcz znaków przed korozją np. przez nretalizorvanie



S: c z e gó ! ov. e S p e c.uJi k ac: l e T e ch ll i c z n e tl l a Ro h ó t Dr o g olt+, c ll D.07.0_i 0l
iub pokryr.vanie tlvorz}"lvami s,/ntetycznymi pod warunkiem uł-skania aprobaty technicznej cila
danej technologii.
Nie dopuszcza się siosowania stalowych tarcz znakow. zabezpieczon,u-ch przed korozją jedi,nie
farb ami antyko roąvj n;imi.

Krarvędzie tarczy po,,vinnv byc zabezpieczone przed korozją farbanri ochronn1,,rni o odpor,viedniej
tiwałości, nie mniejszej niż przewidywany okres uzytkowania znaku.
Wytrz,ymałośc dla tarczy znaklt zblachy stalowej nie powinna być mnie.!sza niż 3 10 i\IPa.

2.5.5. Tarcza znaku z blachy alurniniowej

Blacha z aluminium lub stopow ;iarrunium powinna byc odporna na korozję w warunka;ir
zasolenia.

Wymagane grubości:

-' z blachy z aluminium dia tarcz znakółv wzmocnionych przetłoczeniami iub osadzonych w
ramach co najmniej 1,5 mm,
z blachy z aluminium dlatarcz płaskich co najmniej 2,0 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte folią lub farbami powinny być zabezpieczone przed
korozją przy zestosor.vaniu farby ochronnej lub powłoki ztworzyw sztucznych.
Wytrzimałość dla tarcz z aluminium i stopow z aluminium powinna ąvnosić:
- dla tarcz ,"vznrocnionvch przetłoczeniern iub osadzonych \jv, ramacil, co rra.jmniej

l

155 MPa,
- dla tarcz płaskich. co najmniej 200 iv-[Pa, :

2.5.6. \Yarunki lvykonania tarczy znaku

Tarczaznaku rnusi byc rórvna i giadka - bez o,dksxałceń płurr"rryrnv znaku, tv tym po|ałicr.van.
wgięc, iokalnych lvgirieceń lr.lb, nierówncści itp" Odch.vlenie płaszcryzny tatcz,i zliaku
(;nvichrowarde, pofałclc,łanie ltp..; nie moze wynosic więcej riż 1,5 % najwększego \łyfiuaru
znaku.
Krawędzió tercryl mai;a muszą być' rórłne i nióo-stre.- Zńeksni11ceilja krawęd,zi tarc;ry znaku,.
pozostałe pc tłoczeniu lub innych prccesach technologiczttych, ktorym taręza ta (w znakach
drogowych składanych - segmenty tarcry) b_vła poddaną mu§ząbyć usunięte.
Tarcze zn,ąków drogowycb składanych mcgą być wykonane z modułor,vych ksżaĘołr,nikow
aiuminiowych lub odpowiednio ukształtowanych segmentów stalowych. Dopuszcza się
stosowanie nrodułol,qych ksztaholvnikor.v z tworz5^v syntetycznych lub sklejki wodoodpornej, pod
warunkiem uzyskania odpowiedniej aprobaty technicznej. Szczeliny między sąsiednimi segmentami
znaku składanego nie mogąbyc większe od 0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe

2.6.1. lYym a gania d oĘcząc e polvierzchni od blaskowej

Znań drogowe odblaskowe wykonuje się z zasady pruez oklejenie tarcry znaku materiałem
odblaskowym
lVłaściwości folii odblasko,"vej (odbijającej por.vrotnie) połvinny spełniac i,vymagania okreśione lv
aprobacie technicznej.

ż.6.2. lYymagania j akoś ciorye znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do l,łl-konania. lica maku porvinny !v;",k.iz1.o.,,3,c pełne z,łłiązatie 7 talłz?L
znaku przez cĄ okes wymaga:rej trwałości znaku.
Sposob połączeńa folii z powierzchniątarczy znaku powinieir uniemozliwiac jej odłapzenie od
tarcrybez jej zńszczeńa

]]_j
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D.07.05.01 Szczegółowe Specyfikacje Technicme dla Robół Drogovych

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znaków na foiii odblaskowej, technologia
malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celu materiĄ powinny byc uzgodnione z
producentem folii.
Powierzchnia lica znaku powirrna byó rowna i gładką nie mogą na niej występować lokalne
niero,wności i pofałdowania. Niedopuszczńne jest występowanie jakicbkolwiek ognisk korozji,
zarowno na powierzchni jak i na obrzeżach tarczy znaku.
Dókłbdńóść rysiinku'znaku-Póńińa-brć tak aary:ŃeT/kóntniów źnakri,-któić ńo§ą'pcwśfać -
przy nanoszeniu farby na odblaskową powierzchnię znaku, nie były większe ńZ2 mm.

Powstałe zaciel<l przy nanoszeniu farby na odblasko.ł,ączęść znaku nie powinny być większe w
kazdym kierunku ńz ż mm.
W znakach nowych na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o w}miarach 4 x 4 cm nie moze
występowaó więcej ńż 0,7 lokalnych usterek (załamańa. pęcherzyki) o wymiarach nie większych
nlż I mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest występowanie jakichkolwiek zarysowań
powierzchni znaku.
W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm
dopuszcza się do 2 usterek jak wyżej, o wymiarach nie większych ńż 1 mm w kazdym kieruŃu.
Na powierzchni tej dopuszcza się do 3 zarysowań o szerokości nie większej nż 0,8 mm i
całkowitej dfugości nie większej niż 10 cm. Na całkowitej dfugości znaku dopuszcza się nie więcej

niz 5 rys szerokości nie większej niż 0,8 mm i dfugości przekraczalącej 10 cm - pod waruŃiem, ze
zarysowania t e nie zni eksa ałcaj ą treści znaku.
W znakach uzytkowanych dopuszcza się iowniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie
przekraczającej 6 mm'każde - w liczbie nie większej ńż pięc na powierzchni znaku małego lub
średniego, oraz o powierzchni nie przekra czającej 8 mm2 kńde - w- liczbie nie większej niz 8 rla
kazdym z,fragmentow powierzchni znaku duzego_11-rb_lł,ieiidego (włączając znaki informac"vjne) o
wyrniarach 1200 x 1200 mrn.

Uszkodzenia folii nie mogą zniekształcać treści znaku - w .i.,rzypu6P* r.vystQpowania takiego
znieksńńcenia znak musi byó bezzwłoczńe wymieniony.
łV znakach nowr7ch ńedopuszczalne jest \łTstępow-anie jakicl,,kolrviek rys, się_qających Lltzęz
\^rarstwę folii do powierzchni tarcz1 znaku. W znakach uz}Ąkowan,,,gh istnienie takich rys jesr

dopuszczalne pod r,varunkiem. ze występujące w ich otoczeniu ogniska koroą,jne nie przekroczą
wielkości okreśionych ponizej.
W znakach uzytkowanyclr dopuszczaine jest występorł,anie po wymaganym okresie
gwarancyjn)im, co najwyżej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczających2,0
mm \^/ kazdym kierunku na por,vierzchni kazdego z fragmentów znaku o wymiarach 4 x ,1 cm. W
znakach nowych oraz w znakach znajdilących się w okresie wymaganej gwarancji żadna korozja
tarczy znalłl nie moze występować.
Wymagana jest taka wytrzymałośc połączenia folii odblaskowej z tarczą znaku, by po zgięciu
tarcry o 90o przy promieniu fuku zgięcia do 10 film w zadnym miejscu nie uiegło ono aniszczeniu.

Tylna strona tarczy znaków odblaskowych musi byc zabezpieczona maio\ń/ą farbą nieodblaskow,ą

barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspołczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - według \i/zorca

stancvłiącego zał,ącznik do ,,Instrukcji o znakach drogowych pionowych" [28]. Grubośc powłoki
farby nie moze byc mniejsza od 20 pm. Gdy tarcza znalą; jest ,"vl,konana z aluminium lub ze stali
cyŃowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po ,:j<ształtorvańu tarcz.y - jej kaw,ędzie

mo gą p o zo st ac ni ezab ezpiecz on e farb ą o chIo nną.

2.1 . Znaki nieodblaskowe

2.7.1. Wymagania dotyczące połvierzchni i barny znaku nieodblaskolyego

Znaki nieodblaskowe (znaki nieodblaskowe nłykłe) mogą byc r.łykonane jako malowane lub

oklejane folią z materiałów nie wykazujących odbicia powrotnego 1wspołdroznego), Ńe
dopuszcza się uzlłvania na znaki drogowe nieodblaskowe (zr,łykłe) materiałow fluorescencl'jnych.
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Z,u,łi?rzai,;i,: z por-il :lzci::
NieCoriiszczaii:e s,i_ v,

,^,,^ ii :l11,,r, .r, J !^ -:\ l, ,,

GruboŚÓ farbY lica znaku nie nioze bi'c ninie.isza od 50 ltm. Grubośc farb,; na l1,inej stronieznaku nie nroze b.ric mniejsza od 20 urn

2.7.4, }Yarunki dodatkolve cll;r lolii n ieodbi:rskołvych

SPosob PołaPzenia folii z t-lo-łierzchtlia tarczy znaku pol.vinien uniemoziivriać jej cldkiejel:ieod podłoza bezjej zniszczenia.

i.7.3. +Yiłruniii cł.d:rikolr.e łiiłl il;-;
Por.vierzcililia iarb1. na łi;l ziir!:u ilo,łego

pęknięc. Niedopr-rsz czair,e sa j l,i :a,i;le l:i ei-l,ł nł,3i
rvarstłvie tbrby.

iirar.vędzie folii na obrzezaci: ti!.czil
obrar-nor,i,an ito, muszą b;,,c ta:i ....-,,,.:ci il: .

>rzez pełen okres .iego tn vi.ic_ś.:i

nlusi bvć j=dnoliia - trez lokairl;,,cil szczeii;l
fbrb-v oraz cząstki meclianiczne zatt]i]i,J,lł

,ltaktt, jak ror.vniez kratvędzie iblii, s,inłboii. niru!s,:ii,,
-r'i-zni^^-nro '+,. ,*: ^- ^ L--1- :.-::J.4iJ:cLŁUrli_ U \ zir,rer"lniona b;;ła il,ei:i:l.,il:}:;l :,, li;,

T1'lna strona taręZY zirakÓ','i t:l,,t:;i i-,,r,Ć zaa,ezpiecrona łialo\.\,ą t,ar-lą nieodbiaskoli.ą bl,;-;.,, ci:ll:i:;,.szarej iszarąl'neuiraine;) c u:;icł;zi,i,;lii;il iun:inanc;i 0.c.,c {,:r ł_10 - lvecŁlg i-!żoica si*;}f;rł;iacey.aąłączłik co -.in-stn;kcji o znakich ,,.jrł,l,i,,r,ł,ch piono,q,,ch" !281-. Gnlbośc ,or.ł*tilr*,;;;;];;;-
5Yc mru:j:;,',ł aĆ )O lrir Cdi, '.al;za zl;k-: jest ,vytonai],a z oiun;""r,, t;l, ," ;;;i; :r,,;.;,..;;,u
crg;tiOlvO i clrnlqlrr'\'łIle tcl jest r,rr..i:otiyr,l,a_ne po ukszta*iol,.laliu tarczy _ iej krawęizii: moqa
i;ozostai Iiezabezpieczcne farbą cchronną \ł pr:_rpadkach prycinan iu tu.r"Ę^')_;;ń ; O*;;stalorvei cyirkołvanej pcr.vielz,:ii;li.-.ił,o - kralvęłzie' tarcz,v należ1; .uar.piJrr;; 

"Ę;;;;';p orł,io ką przeci u.zkor oryljną.

ź.8. N[aterial_v do lrt$nt$żu znakó*.

}VszY-stkie oc-vnkorvane łączniki ili,:ilic\,\,,e l;rzervi-Cyrvane clo mocolvania nliędz1. _<ob;1 eietliel;ió,;,,konstruk,cji \,vsPoicżych znakóri, 1ek śrubj,, iistw}*, rł,kręty. nakrętki itp. porvinn-., bi,ć cz-,,'t:_gładkie, bez pęknięć, nadenvań, ro zrvarstłvień i r.q,pukĘclr karbór,v,
Łączńki mogą b5'c dostarczane ',l' ouCełkach tekiuroorych, pojemnikach blaszani,ch iiib paielach.
rv zalezności od ich wielkości.

2.9. P rz e cho-,v.-l^łr,an ie i skiad o lył ll i e m a tenia ió ri,

Cement stosorvan_v .1o irykonania tundamentó\y Cia pionolł,vłh znako..v droqo łycir r_.o.uviniei b.,.cprzechor,vlłr.,any zgodnie z BN- 8 Ei 67 3 i - OS |27 j.KruszYrvo do betonu nalezv pi-zechorr,lĄ,r,ać r..; wanlnkaclr zabezpieczając.;:,l j,. ::;z:ózanieczyszczeiliem araz ztrieszanie;n z kruszyrvami iirnych klas.
PrefabrykaiY betonov".e Por.vinn-,, b,,,c składorru,.,a nn l"i,ro-nonlrm, tl|.łardzonvtr l cC."i,ociilii:ll.;;:,pocłozu- Prelabn,katy nalez,,, u]<łaaaj na lodkłacach ź,u.l"ńni; ,;;ś;;ir" ,"'"i"-,'.,''r,';,,,
mr:d7lr nodłozenr a prefabn,kaieni.

c:'ziałającvch korodujaPo i l.ł' rvarui:l,:acil zabezpieczających przeduszkodzeriarłi.
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3. SPRZĘT

3.1. Ogólne wymagania doĘczące sprzętu

Wy,nagania ogólne dotyqpe ryrzęnl @ano w SST D.M00.00.00 'Winmgania ogolnd'.

3.2. Spzęt do wykonania oznakorvania pionowego

Do lłzy{<onyvania oankowania pionowęo mozla stosowac:

koparki kołowe, np. 0,15 m' lub koparek gąsienicowych, np. 0,25 m3,

zurawie samochodowe o udźwigu do 4 t,
ewentualnie wiertnice do wykonywania dołów pod sfupki w gruncie spoistym,
środki transportowe do przewozu materiałów,
przewoźne zbiorniki na wodę,
sprzęt spawalnicry, itp.

orazxnry sprz$ zaakceptowarry przez k spelaora Nadzoru.

4. TRANSPORT

aJ. Ęólne wymagania dotyczące transpońu

Ogólne lvyrn€arria dotycąpe tansportu podano w SST D,M00.00.00 'lńIynagania ogólnd'.

4.Z Transpott dementów barierstalowych

Tranqport elanerfiówoa:akorłaniapionowęo more oóywć się dowoĘm foodkierrrtanqportorłnrm Elernenty

konstnrkcyjne anków_nie poyirry \^/y§taw"c poza sabarr rodka tranqporM ElEn€r_ty du^ze_nalezy przewozić

w opakowaniac}r prdJcenta. ElonerĘ monta,źor.ve ipdączsiazalwa§ę prrewożó w pojerrrrnkach

Elanerry ozrnkowtnia tńery ptz*łońćw waninkach ącyctr wyrŃy pł-zed korozją i

uszkodzerriami mechaniglymi.

43. Transpolt materiałów do łv5zkonarria elementórv betonorvych

Kruszywo można przałoać dowolrymi srodkami transpoltu w lyarurikań zak4iwających je przed

znieszaniem z inrryrni materidami, nadmiemirm r,rlysuwenienr i zawlgocłniem

Canerrt nalezy prrewozić 4odnie z postanowieniami BN-88/673 148,

IWeszankę betonową mley przsw ońć 4odnie z postanołvjgriami PN-B{625 1 [3 ] .

5. \ilYKONANIE RoBoT

5.1. Ogólne wymagania doĘczące Robót

Ogólne Ęrnagania dotya4pe Robót @ano w SST D.M00.00.m.

Wykonawca pzedstawi InspeJ<torowi Nadzoru do akcątacji projelC orgamzĄi i harmonogram Robot,

tłrzgldnĘiąe warurrki wjakich e b$ąRobotv prąy wykorrywaniu ozrnkowania piorrc-*ego.

5.2. RoboĘprzygotowawcze

Przed w/<orrywaniem \Ąfusciv].ych Robot nde4, na pod*arvie Dokm€ntacji Projektowej, SST i wskazań

IrspektoraNadzoru :

- ustalićlokalizacjęsłupkowoznkowaniapionowęo.

- ustalió wlsokość zamocorłania makow na korstrulicji wsporczej

]18
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5.3. Osadzenie słupków do znaków drogowych pionowych

Sposob osadzania dupkor,v; zapwriĄag zachowanie o§ słuplc w pionie i nie powodujący j€o odksztdcń fub

uszkodzń oraz rodzĄ Ęrzyątll i jęo charaiaaysykę techniczlą zaproponuje Wykonawca i przedsawr
Inspekoror.vi Nadzoru do akcąucji,

5.3. I. Wykonanie dd6u pxl shłpki

Jezeli Inspetcor Nadzoru nie ustali inaczej, to doly (otwory) pod sfupki powinr5l miec wymiarlł

- przy wykorryłvaniu otworow wierfuą- średnica otworu powinna pozrvolic na umievczenie słupka w doilru

- przy ręc2lry111 l,r,y,konpraniu dołu pod findamerrt betonovry - łvymialy pr-ekroju poprżecm€o mogą
wyrosic ;Cx30 cą a gtfukosc otworu co nąjrnniej Q75 m przy ury,pehrianiu 'x,tonem otworu grurrtowęo.

5.3. 2. fu&nie shłpkhy w rńvrxadt uypehiaty& gruntetn

Jezeii hspeldor Nadzoru nie usa]i '1na§zśi, to osadzenie dupków w wykonanych uprzednio otworach (dołach)

powinrrowzgl$niac:

- zachowznie połozaiaSupków
- wznocnienie dna ottoru warstwątfucmia (ew. zrłiru) o gnóosci wa$twy min 5 cĘ

otworu piaskienr stabilizowanym cernerrtern (od 40 do 50 kg cemmh: na 1 m3 piaslal) ló
zaswczonp gr.rrtem rodzimpą pq cóJm wslia,źnk zą5zczeria nie por.vinien być mniejszy nź 0,95

lvedłr:gnormaln{ nrCIodyProctora 
;

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakołv - sfupki, por.vinny być wykonane zgodnie z dokufirentacją pionor.vą
i SST.
Dopuszczalne tolerancj e ustawienia znaku:

- odchyłka od pionu, nie więcej ńż+ 7 Yo,

odchyłka w wl,sokości umieszczęnia-znaku;nie więcej ńż + 2 cm,
- odchyłka w odległości ustawienia znaku od krawędzi jezdń utwardzonego pobocza lub pasa

awaryjnego postoju, nie więcej ńż t 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odległości
umieszczenia znalrtl zgodnie z Instrukcrią o znakach drogowych pionowych [28].

5.5. Połączenie tarczy znaku z konstrukcją wsporczą

Tarcza znaku musi byc zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposób uniemozliwiający jej

przesunięcie lub obrot.
Materiał i sposób wykonania połączenia tarcry znaku z konstrukcją wsporczą musi umozliwiać, -
prza uĘciu odpowiednich narzędń, odłączenie tarczy znaku od tej konstrukcji przęz cĄ okres
uzytkowania znaku.
Nie dopuszcza się zamocowania zraku do konstrukcji wsporczej w sposób wymagający
bezpośredniego przeprowadzenia śrub mocujących przez lico znaku.

5.6. Trwałość łrykonania znaku pionowego

Znak drogowy piono,uły musi byó wykonany w sposob trwały, zapewniający pełną czytelność
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w cĄm okresie jego uzytkowania, przy crym

4Ęrł,1, zewnętrzne dzińającenaznĄ nie mogąpowodowac znieksaałcenia treści znaku.

5.7. Tabliczka znamionoyya znań
Kużdy wykonany znak drogowy oraz każda konstrukcja wsporcza musi miec tabliczkę
znamionową z:

a) nazwą rnarką fabryczną lub innym oznaczeńem umozliwiającym identyfikację wyrworcy lub

dostawcy,

]19



46.

D.07.05.0I Szczegółowe e Techniczne dła Robót Drogotwch
b) datą produkcji,
c) oznaczeniem dotyczącyrn materiafu lica znaku,
d) datą ustawienia znaku.
NaPisY na tabliczce znamionowej muszą być wykonane w sposób trwały i wlrźny, czytelny w
normalnych warunkachprzez cały okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA,,JAKo Śct RoB oT

6.1. OgóIne zasady kontroli jakości robót

Ogólne zasady korrrolijakosci Robot podano w SST D"r\{.00.00.00.

6.2. Badania materiałów do wykonania fundamentórv betonolvych
WYkonawca powinien przeprowadńc badania materiałów do wykonania fundamentów
betonowych,/ta mokro". Uwzględniając nieskomplikowany charakler robot fundamentowycĘ na
wniosek Wykonawcy,InbJnier może zwolnić go z potrzeby wykonania badń materiałow ła tych
robot.

6.3. Badania w czasie wykonyrvania robót

6.3.1. Badania materiałów w czasie wykonywania robót
WszYstkie materiaĘ dostarczone na budowę,z aprobatą technicznąlub z deklaracją zgodności
wYdaną Przez producenta powinny byc sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiarów.
CzęstotliwoŚć badń i ocena ich wynikow powinna byó zgodna z ustaleniami tablicy 1.

Tablica 6. Częstotliwośc badń przy sprawdzeniu powierzcffii i Ęńiarów rłryrobow

6.3.2. Kontrola w czasie wykonl,r.vania robot

W czasie wykonyr,vania robot naleĄ sprarvdzac.
- zgodnoŚÓ wykonania znakow pionowych z dokumentacją projektową (lokalizacja.,"łytniary,

wysoko śc zamocowani a znakółv),
zachowanie dopuszczalnych odchyłek wymiarór.ł,, zgodnie z punktem 2 i 5,

- poprawność wykonania fundamentów pod sfupki zgodnie z punktem 5.3.

dostarczony ch przez producentów

Lp. Rodzaj
badania

Liczba badań Opis badan Ocena wynikor,v
badań

] Sprawdzenie
powierzchni

od 5 do 70 badań z
wybranych losowo
elementÓ,uv w kazdej
dostar- czonej partii

wyrobow liczą-cej do
1000 elementów

Porvierzchnię zbadać
nieuzbrojonym okiem. Do ew.
sprarł,dzenia głębokości wad uzyc
dostępnych narzędzi (np. liniałow
z cnłjńkierĄ suwmiareĘ
mikrometrów itp.

1ryyniki badari
powinny bl,c
zgodne z
wymaganiami
puntrlu 2

ż Sprawdzenie
wymiarów

Przeprowadzić uniwersalnymi
przyrządami pomiarowymi lub
sprawdzianami (np. liniałami,
przyrniarami itp.)

1)0
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7. oBlvIlARRoBoT

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót

O-gólne wyn€ania doĘcząpe obmiaru Robot podano łv SST DJvt00.00.00 '1,!'lłrraoania o_sólnd'.

7 .2. J ednostka obrniarolva

JednostĘobmiarowąjest 1 sa. (1 vnńa) maku pionow€o, na podsawie DokumentĘi R,ojektor.Ę i pomiaru
wterenie.

8. ODBIÓE RoBoT

8.1. OgóIne zasady odbioru Robot

Ogólne zasady odbioru Robot podano w SST D.M0O.m.m.
Do odbioru Wykorawca pzedsawi wpiki pomiarow i badańzbi€ąĄkonroli matoidow i Robot.

8.2. Rodzajeodbiońw

Odbior barier ockorrni,ń oĘmuje:

a) odbiorostatecmy,

b) odbiorpogwarancyjny, 
:

zgodnie z zasaclan:i podanymi r.v SST D.N,[C0.00 00'W}maganią:ogólnd'.

9. PGDSTAIYA PŁATNoŚcr

}'iatnosc za i saukę ustarłicnryo ozlako,,r,,arria piono.ł,ęo b$zie dokcnana na pc.,:i.stańe ohnia:u i ocen1, jakosci
F.i;bót i mateiiz*ow,ł cparciu o pomiary i wyrild badń laboraoryjnych

Cera łyykonania Robot oĘmuje.

- pracepolrraroweiRobotyprzygotowawczą

- oankorvanieRobot,

- dostarczenienamiejscewbudowaniaozlatrroiianią

- usta\łieniesfupkówdlaznkówpionowycĄ

- n'rontaz znków pionowych w qposob zapęwniający stabilnosc 4ocinie z Dokumentacją Projektor,łą i S ST,
e badń i pomiarów \ł,ym€anych w SST,

- uporądkowanieterenu.

10. PRZEPISY ZIYąZANE

10.1. Normy

1, PN-B-06250
2. PN-B-06251
3. PN-B-06712
4. PN-B-i970l

5. PN-B-23010
6. PN-B-32250
7 . PN-E-06314
8, PN-H-0465l

9. PN_H-74219

Beton nvylĘ
Roboty betonor.ve i zelbetowe. Wymagania techniczne
IGuszywa mineralne do betonu zwykłego
Cement. Cement powszecimego uzytku. Skład,
wymagania i ocena zgodności
D omieszki d o b etonu.,Jilasyfikacj a i określenia
Nlateriały budor,vlane, Woda do betonów i zapral,v
Elektryczne oprawy oświetlenia zewnętrznego
Ochrona przed korozją. Klasyfikacja i określenie
agresyvvności korozyjnej środowiska
Rury stalowe bez szwu walcowane na gorąco

12]


