D.07.05.01 Szezegdlowe Specyfikacje Techniczne dla Robst Drogowych
D.07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP

1.1, ...,..Pnedmiot-;:sﬂic'z.;;gi;iﬁe};Spécvﬁkacji Technicznej ~(SST).V- e

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacii Technicznej sa wynmgarna dotyczape wykonama 1 odb10ru
Rob6t zwiazanych z wykonaniem oznakowania pionoweeo w ramach _

przebudowy drogi powiatowej nr.1716 B Zerczyce-Makarki na odc. Zerczyce Zab{ocw
w km.rob.0+000 -3+120 .

1.2.  Zakres stosowania SST

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robdt wymienionych wp. 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych SST

Ustaleria zawarte w n/n SzczegSlowej Specyfikacii Technicznej dotycza, Robét zwigzanych z wykonaniem
oznakowania pionowego na projektowanym odcxnku drogi wojewodzkiej nr 581. Doldadna lokalizacia w/g

Dokumentacji Projektowej.
1.4.  Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pisrowy - znak wykonany w postaci to.rczy lub tablicy z nap*ﬁ?*m albo symbolarm
zwykle umieszczony-na-konstrukeji WSPCTezey.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukeyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest ireé
znaku. Tarcza moze by¢ wykonaua z rézunvch raaterialow (stal, Qla*m'uum, tworzywa syntetyezne
itp.) - jako jednolita lub sktadana.

1.4.3. L.ico znaku - przednia cz¢$¢ znaky, shuzaca do pouama trescl znaku. Lico znaku moze byé
wykonane jako malowane lub oklejane (folia odblaskowa lub nieodblaskows). W przypadkach
szczegOlnych (znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w
tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskoewy - znak, ktérego lico wykonane jest z materialow ZWVH) ch
(lico nie wykazuje wlasciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wiasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materialu o odbiciu powrotnym - wspdtdroznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysiegnik, wspornik itp., na ktérym
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementarm s}uzqcyrm do przymocowama tarczy (Sruby,
zaciski itp.).

1.4.7. Znak nswy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowzny w okresie do 3
miesiecy od daty produkcji.

1.4.8. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze iub magazynowany przez okres dhuzszy niz
3 miesigce od daty produkeii. ~ '

1.4.9. Pozostale okreslenia - podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogélne” pkt 1.4.
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1.5. Ogoélne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakosE ich wykonarnia oraz za zgodneéé z Dokumentacia Projektowa,
SST 1 polecermam Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wyrmagama dotyczace Robét podano w SST DM (0.60.00.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materialéw

Wymagania ogolne dotyczace materialéw podano w SST D.M.00.00.00.
2.2. Materialy do oznakewania pionowego

2.2.1. Aprobata techniczna dla materialow

Kazdy material do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktéry nie ma normy,  musi
posiadac aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe powinny mied
certvfikat bezpieczenstwa (znak ,.B”) nadany przez uprawniona jednostke.

2.3. Materialy stesowane do fundamentéw znakéw
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Furndamenty dla zamocowania konstruksji wsporczych znakdw moga bvé wekonywar
— prefabrykaty betonowe, '

- z hetom: wykonywanegn ,.na metre”,

— inne rozwiazania zaakceptowane przez Inzyniera.

Klasa betonu powmna byd zgodna z dokumentacjs projektowa. Beton powinien odpowiadad .

vymagamom PN-B-06250 [1]. )

2.3, Cement e , -
Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasv 325, odpowa.ia)apy
wymaganiom P14-B-19701 {4].

2.3.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [3]. Zaleca sie
stosowarnie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

2.3.3. Woda _
Woda do betonu powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250 [6].

2.4 Konstrukcje wsporcze

2.4.1 Ogodlae charakterystyki konstrukcji

Konstrukeje wsporcze znakdéw pionowych nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacja projektowa i
SST, a w przypadku braku wystarczajacych ustalen, zgodnie z propozycja Wykonawcy

zaakceptowang przez Inzyniera.
Konstrukcje wsporcze mozna wykonaé z ocynkowanych rur wzglednie mnych ksztaltownikéw,

. zaakceptowanych przez Inzyniera. e e e

Wymiary | najwazniejsze c‘larakferystyiq elempntow konstmkcu x«spo 'CZej Z Tur.
Srednica zewnetrzna rusy - 70 mm

Grubosé $cianki - od 2,9 do 16 mm

Masalm-4,80do21,3kg/m
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2.4.2. Rury :

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub innej normy

zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci lusek, peknied,

zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sq nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z

- . .-proceswwytwarzania, mieszczace sie W granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Korice rur powinny by¢ obciete réwno 1 prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dlugo$ciach:

— dokladnych, zgodnych z zamowieniem; z dopuszczalng odchylkg + 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zaméwionych diugoséci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem 5
mm na kazde cigcie i z dopuszczalng odchytka dla calej dtugoéci wielokrotnej, jak dla dlugosci
doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm

na 1 m dlugosei rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 55, R 65,

18G2A): PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 [13], PN-H-84030-02 [16] lub

inne normy.

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu

uzgodnionym z Zamawiajagcym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie. Cechowanie na

rurze lub przywieszce powinno co najmniej obejmowaé: znak wytworcy, znak stali i numer

wytopu.

e 25 Tarcza- znaku

- 2.5.1. Trwalo$¢ materialéw na wplywy zewnetrzne, T

Materialy uzvte na lico i tarcze znaku oraz potaczenie lica znaku z tarcza znaku, a takze sposdb
wykoficzenia. znaku, muszg wykazywaé peing odporno$é na oddzialywanie éwiatta, zmian
temperatury, wplywy atmesferyczne i -wystepujace w. normalnych warunkach oddziatywania
chemiczne (w tym korozjg elektrochemiczna) - przez caly czas trwatoéci zraku, ckreslony przez
wytworee lub dostawece.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okreslié, uzgodniona z odbiorca.
trwalos¢ znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepnié na zyczenie odbiorcy:

a) instrukcje montazu znaku,

b) dane szczegétowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,

¢) instrukcje utrzymania znaku.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa;
— vlacha stalowa,
.. - . . A
- blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,
- inne materialy, np. sklejka wodoodporna, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem uzyskania
przez producenta aprobaty technicznej.

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej gruboéci co najmniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed
korozja obustronnie cynkowaniem ogniowvm lub elektrolitycznym. Dopuszcza sie stosowanie
innych sposobdw zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed korozja, np. przez metalizowanie
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fub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobaty tvchmczn dla
danej technologii.

Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz znakow, zabezpieczonych przed korozja jedynie
- farbami antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi o odpowiedniej
trwalosct, nie mniejsze] niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymaltos¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

2.5.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowej

Blacha z aluminium lub stopow aluminium powinna by¢ odpoma na korOZJe w warunkach
zasolenia.
Wymagane grubosci:
- z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionych przettoczeniami lub osadzonych w
ramach co najmniej 1,5 mm,
~ z blachy z aluminium dla tarcz ptaskich co najmniej 2,0 mm.
Powierzchnie tarczy nie przykryte folig lub farbami powinny by¢ zabezpieczone przed
koroz;q przy zastosowaniu farby ochronnej lub powloki z tworzyw sztucznych.
Wytrzymatos¢ dla tarcz z aluminium i stopdw z aluminium powinna wynosic:
- dla tarcz wzmocnionych przetloczeniem lub osadzonych w ramach, co najmniej
155 MPa, :
- dla tarcz ptaskich, co najmnigj 200 MPa. .

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi bys réwna i gladka - bez odksztalcen plaszezyzny znaku, w tym pofaldowan,
wyigé, lokalnych wgniecen lub nierownosci itp. Odchylenie plaszezyzny tarczy znaku
{(zwichrowanie, pofaldowanie itp.) nie moze wynosm wigee] niz 1,5 % najwigkszego wymiaru
znaku.

Krawgdzie tarczy znaku muszg byé rowne i “higostre Znieksztalceria krawedzi tarczy znaku,
pozostale pc tloczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta (w znakach
drogowych sktadanych - segmenty tarczy) byta poddana, musza by¢ usunigte.

Tarcze znakdéw drogowych skiadanych mcega byé wykonane z modutowych ksztatownikdéw
aluminiowych lub odpowiednio uksztaltowanych segmentéw stalowych. Dopuszcza sie
stosowanie modutowych ksztaltownikdw z tworzyw syntetycznych lub sklejki wodoodpornej, pod
warunkiem uzyskania odpowiedniej aprobaty technicznej. Szczeliny miedzy sasiednimi segmentami
znaku skladanego nie moga by¢ wieksze od 0,8 mm.

2.6, Znaki odblaskowe

2.6.1. Wymagania dotyczgce powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez oklejenie tarczy znaku materialem
odblaskowym. A

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajace] powrotnie) powinny speinia¢ wymagania okreslone w
aprobacie techniczne;j.

2.6.2. Wymagania jako$ciowe znaku odblaskowego

n)

““Folie cdblaskowe uzyte do wykonania lica znaku- powinny wykazywal pelne zwiazanie z tarcz
znaku przez caly okres wymaganej trwatosci znaku. o

Sposob potaczenia folii z powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwiac jej odtaczenie od
tarczy bez jej zniszczenia.
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Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folu odblaskowej, technologia
malowania lub klejenia oraz stosowane w tym celu materialy powinny by¢ uzgodnione z
producentem folii.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna 1 gladka, mie moga na niej wystegpowac lokalne
nierownosci 1 pofaldowania. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji,

- zar6wno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku. 7 7 7
""Dokladnosé rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturow znaku, ktore moga powstaé

przy nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchni¢ znaku, nie byly wieksze niz 2 mm.

Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowg czg$¢ znaku nie powinny by¢ wigksze w
kazdym kierunku niz 2 mm.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze
wystepowaé wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (zatamania, pecherzyki) o wymiarach nie wigkszych
niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan
powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm
dopuszcza si¢ do 2 usterek jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych niz 1 mm w kazdym kierunku.
Na powierzchni tej dopuszcza sie do 3 zarysowan o szerokosci nie wigkszej niz 0,8 mm i
catkowitej dhugosci nie wigkszej niz 10 cm. Na catkowitej dtugos$ci znaku dopuszcza sig nie wigcej
niz 5 rys szerokoéci nie wiekszej niz 0,8 mm i dlugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, ze
zarysowania te nie znieksztalcajg tresci znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszcza sie rowniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie

44.

przekraczajacej 6 mm’ kazde - w liczbie nie wiekszej niz pie¢ na powierzchni znaku malego lub

sredniego, oraz o powierzchni nie przekraczajacej 8 mm” kazde - w liczbie nie wiekszej niz 8 na
~ kazdym z fragmentéw powierzchni znaku duzego lub wieikiego (wiaczajac znaki mformacvme) 0
- wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie moga zmeksztalcac tresci znaku - W przypadku wystepowania tak1eco
znieksztatcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest
dopuszczalne pod warunkiem, ze wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza
wielkosci okreslonych ponizej.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po wymaganym okresie
gwarancyjnym, co najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2,0
mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W
znakach nowych oraz w znakach znajdujacych sie w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja
tarczy znaku nie moze wystgpowac. -

Wymagana jest taka wytrzymatos¢ potaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgieciu
tarczy o 90° przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie ulegto ono zniszczeniu.
Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matows farba nicodblaskowa
barwy ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspdtezynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedug wzorca
stancwiacego zalacznik do ,Instrukcji o znakach drogowych pinnowych” [28] Grubos¢ powtoki
farby nie moze byé mniejsza od 20 um. Gdy tarcza znaku jes: wykonana z aluminium lub ze stali
cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po wisztaltowaniu tarczy - jej krawedzie
moga pozostaé niezabezpieczone farba ochronna.

2.7. Znaki nieodblaskowe
2.7.1. Wymagania dotyczace powierzchni i barwy znaku nieodblaskowego

Znaki nieodblaskowe (znaki nieodblaskowe zwykle) moga by¢ wykonane jako malowane lub
oklejane folia, z materialtéw nie wykazujacych odbicia powrotnego (wspoéidroznego). Nie
dopuszcza si¢ uzywania na znaki drogowe nieodblaskowe (zwykle) materiatéw fluorescencyjnych.

‘W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez
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2.7.2. Warunki podstawewe dia
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Folia i Syclyer jroqr . RSEPN 7naic v e s A e .—.I;, e b e
0oL xazby uzvice d in WAVRC HOZDnAKU muszg NVRazZywac Qf ne zwigzaniz z QOU.!.JZCL:A

{powierzehnig tarczy znaiku) przez calv ezas wy vmagane] trwatosei znaku, Niedopusze
I7C 31 g dartanis veieta - PNy de 1~ hih ndatacania Fari e
szczegolnoser lokalne nisdoxigienia. o ;\A:‘,in;;i, D@Ch’:‘»rze zhuszozenia lub GGstawanie faro.

cziach lica znaku or2z na jego powierzehni.

Powierzchnia tarby na licu znakyu now 2go musi by¢ jednolita - baz lokalnyeh szezelin Wb
peknie¢. Niedopuszezaine sa iniaine nisrownodai farby oraz czastki mechaniczne atopions
warstwie farby.

Grubosé farby lica znaku nie moze ¢ ove mniejsza od 50 pm. Grubosé farby na tyinej stronie
znaku nie moze by¢ mnigjsza od 20 um,

2.7.4. Warunki dodatkowe dla folii nieodblaskowych

Sposob potaczenia folii z powisrzchniz L tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej odkle; jenie
od podtoza bez jej zniszczenia.
Arawgdﬂe I‘Ohl na ob'z 1 tarczy znakuy, i owm ez krawedzie folii, symholi, napisow.
< . . -

~1 Z \' ..
apewniona byla int guralnois 7ol

~

arpa nieodblaskowa barvw cisinns -

i,

matowa

03
szarej {szarej new‘ra'm*-) O Wiy i mm?-ﬁ ancyi 0,08 do O,IO e’ia‘uot WZOria stangwigeegs
7;319;27_:1!“ do Ins L\le 0 zna} 1. Grubos¢ powloki farby nie mozs

4

plOI‘OW ych” [28
byé mnisjsra od 20 nm Gdy st wykonana z aluminium fub re stali cyulowans;
0gniowo 1 ¢y Yﬂvm ante to jest wvkomywane po uksztatrowaniu tarczy - 1gj krawedzic moga
wozostad niezabezpisczone farba ochronna. W przyvadkach wycinania tarczy znaku z biachy
stalowel cyakowane) powierzzhniowe - krawedzie tarczy nalezy zabezpieczy¢ odpowisdnia
powiokg przeciv/korozyjna,

2.8. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowane taczniki mearal owe przewidywane do mocowania miedzy soby elementdy
J “ 14
konstrukeji wsporczych znakow jak sruby, dstwy wkrety, nakretki itp. pow nny oye Cczvsts,

gladkie, bez peknieé, naderwan, rozwarstwien i wypukiych karbow.
Laczniki moga byé dostarczane v "udeh\ach texturowych, pojemnikach blaszanych iub paletach,
w zaleznosci od ich wielkosci.

2.9. Przechowywanie i skladowanie materiaiow

Cement stosowany o wykonania fundamentow d pionowych znakéw drogo- yveh powinien byé
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-03 [27].
Kruszywo do betonu nalezv nrzechowywaé w warunkach zabezpieczajac
zanieczyszczeniem oraz zmieszanie:n z i\mszy 7ami innych klas.
Prefabrykaty betonowe powinny bvé skladowane na w yrownanym, utwardzonym | odw odnicnyvm
podiozu. Prefabrykaty nalezy ulkladad na podkdadach z zachowaniem przeswiru minim
mivdzy Od’OZ\,nl a prefabrykatem

Znaki powins y byé przechov WY w  pomieszczeniach suchyzh,

1 1N

cizialajacych korodujaco i w waruniach zab ezpieczajacych przed uszkoﬂzen:
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3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu
Wymagania ogolne dotyczace sprzetu podano w SST DM 00.00.00 “Wymagania ogolne”

3.2. Sprzf;t do Wykonama oznakowama pxonowego

Do Wykonywama oznakowania monoWeco mozna stosowag:

- koparki kotowe, np. 0,15 m® lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m’,
- zurawie samochodowe o udzwigu do 4 t,
- ewentualnie wiertnice do wykonywania dotow pod stupki w gruncie spoistym,
- $rodki transportowe do przewozu materiatow,
- przewozne zbiorniki na wode,
- sprzet spawalniczy, itp.
oraz inny sprzet zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST DM.00.00.00 “Wymagania ogolne”.

4.2. Transport elementow barier stalowych
Transport elementéw oznakowania pionowego moze odbywac si¢ dowolnym srodkiem transportowym. Elementy

konstrukeyjne znakdw nie powinny wystawac poza gabarvt srodka transportu. Elementy dhuzsze nalezy przewozié
w opakowartiach producenta. Elementy montazowe i polaczenia zaleca sig przewozi¢ w pojemnikach producenta.

Elementy oznakowania pionowego nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed koroza, 1
uszkodzeniami mechaniczryrmi.

4.3. Transport materialéw do wykonania elementéw betonowych

Kruszywo momma przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych Je przed
zanieczyszezeniem, zmieszaniem z inmymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08.

Mieszanke betonowa nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami PN-B-06251 [3].

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne wymagania dotyczace Robot

Ogolne wymagania dotyczace Robdt podano w SST D.M.00.00.00.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptaci projekt orgamizagji 1 harmonogram Robot,
uwzgledniajace warunki w jakich wykomnywane beda Roboty przy wykonywaniu oznakowania pionowego.

5.2.  Roboty przygotowawcze

Przed wykonywaniem wiasciwych Robot nalezy, na podstawie Dokumentacji Projektowej, SST 1 wskazan
Inspektora Nadzoru :

- ustali¢ lokalizacje shipkdw oznakowania pionowego,

- ustali¢ wysoko$é zamocowania znakGw na konstrukcji wsporczej

118

45,



zczegolowe Specyfikacje Techniczne dla Robét Drogowych D.07.05.01
5.3.  Osadzenie stupkow do znakéw drogowych pionowych

Sposob osadzania supkow, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy jegb odksztatcen tub
uszkodzen oraz rodzaj sprzgtu i jego charakterystyke techniczna, zaproponuje Wykonawca i przedstawi
Inspektorowi Nadzoru do akeeptaci.

3.3.1. Wykonanie doléw pod shuphi

Jezeli Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to doty (otwory) pod stupki powinny mie¢ wymiary:

- przy wykomywaniu otworOw wiertnica — Srednica otworu powinna pozwoli¢ na urmieszezenie stupka w dofku

- przy recznym wykonywaniu dolu pod flndament betonowy — wymiary przekropt poprzecznego moga
wynosi¢ 30<30 cm, a glebokos¢ otworu co najmniej 0,75 m przy wypelniania betonem otworu gruntowego.

5.3.2. Osadzenie shupkow w otworach wypelnionych gruntem

Jezeli Inspektor Nadzoru nie ustali inaczej, to osadzenie sipkéw w wykonanych uprzednio otworach (dolach)

powinno uwzgledniac: _

- zachowanie prawidtowego pofozenia stupkdw

- ‘wzmocnienie dna otworu warstwa, fucznia (ew. zwiru) o grubosci warstwy min 5 cm,

- wypelnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na 1 m’ piasku) Iub
zageszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik zageszczenia nie powinien by¢ mnigjszy niz 0,95
wedlug normalnej metody Proctora.

5.4. Tolerancje ustawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg pionowa

1 SST.

Dopuszezalne tolerancje ustawienia znaku:

- odchytka od pionu, nie wigcej niz £ 1 %,

- odchytka w wysokos$ci umieszczenia znaku; nie wiecej niz = 2 cm,

- odchytka w odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa
awaryjnego postoju, nie wiecej niz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleglosci
umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcja o znakach drogowych pionowych [28].

5.5. Polgczenie tarczy znaku z konstrukcjg wsporczg

Tarcza znaku musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporcze] w sposob uniemozliwiajacy jej
przesunigcie lub obrot.

Materiat i sposob wykonania polaczenia tarczy znaku z konstrukcjg wsporcza musi umozliwiaé,
przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odigczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caly okres
uzytkowania znaku.

Nie dopuszcza sie zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposob wymagajacy
bezposredniego przeprowadzenia $rub mocujacych przez lico znaku.

5.6. Trwalos$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaly, zapewniajacy pelng czytelnos¢
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w calym okresie jego uzytkowania, przy czym
wplywy zewnetrzne dziatajace na znak, nie moga powodowac znieksztatcenia treéci znaku.

5, 7 Tabliczka znamionowa znaku _

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mieé tabliczke

Znamionowa Z:

a) nazwa, marka fabryczna lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacje wytworcy lub
dostawcy,
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b) data produkcji,

¢) oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,

d) datg ustawienia znaku.

Napisy na tabliczce znamionowej musza byé wykonane w sposéb trwaly 1 wyrazny, czytelny w
normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLAJAKOSCI ROBOT ' ST T e

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét podano w SST D.M.00.00.00.

6.2. Badania materialéw do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzié badania materiatow do wykonania fundamentow
betonowych ,.na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robot fundamentowych, na
wniosek Wykonawcey, Inzynier moze zwolnié go z potrzeby wykonania badan materiatéw dla tych
robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materialéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materialy dostarczone na budowe:z aprobata techniczna lub z deklaracjg zgodnosci

wydana przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego

wymiarow.

Czestotliwos¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 1.

Tablica 6. Czgstotliwos$¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni 1 wymmar6w wyrobow
dostarczonych przez producentéw

46.

Lp. | Rodzaj Liczba badan Opis badah Ocena  wynikow
badania badaf
1 | Sprawdzenie {od 5 do 10 badan z|Powierzchnie zbadaé
powierzchni | wybranych  losowo | nieuzbrojonym okiem. Do ew.
elementéw w kazdej| sprawdzenia glebokosci wad uzy¢ | Wyniki badan
dostar- czonej partii | dostepnych narzedzi (np. linialdw | powinny byc
z czujnikiem, suwmiarek, | zgodne z
mikrometrow itp. wymaganiami
wyrobow licza-cej do | Przeprowadzié uniwersalnymi | punktu 2
2 | Sprawdzenie | 1000 elementéw przyrzadami pomiarowymi lub
wymiarOw sprawdzianami  (np. linialami,
przymiarami itp.)

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzaé:

- zgodno$¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary,

wysokos$¢ zamocowania znakow),

~ zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiarow, zgodnie z punktem 21 5,
- poprawnos¢ wykonania fundamentdéw pod stupki zgodnie z punktem 5.3,
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w SST DM.00.00.00 “Wymagania og6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 szt. (1 sztuka) znaku pionowego, na podstawie Dokumentacji Projektowej 1 pomiaru
W terenie.

8. ODBIOE ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru Robo6t

Ogolne zasady odbioru Robdt podano w SST D.M.00.00.00.

Do odbioru Wykonawca przedstawi wyniki pomiarow i badan z biezacej kontroli materiatow i Robét.
8.2. Rodzaje odbiorow

Odbiér barier ochronnych obejmuje:

a) odbidr ostateczny,

b)  odbidr pogwarancyjny,

zgodnie z zasadami podanymi w SST D M.00.00.00 “Wymagama oooln .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Fiatnos¢ za 1 sztuke ustawicnego oznakowania picnowego bedzie dokenana na pocistawie obmiaru i oceny jakoscl
Fuobot i materiatow w oparcit 0 pomiary 1 wyuiki badan laboratoryjnych.

Cena wykonania Robdt obejmuge:

- prace poriarows i Roboty przygotowawcze,

- omakowanie Robdt,

- dostarczenie na miejsce wbudowania oznakovvania,

- ustawienie slupkdw dla znakéw pionowych,

- miontaz znakdw picnowych w sposéb zapewniajacy stabilnosé zeodrie z Dokumentacja Projekiowa i SST,

- przeprowadzenie badan i pomiardw wymaganych w SST,

- uporzadkowarie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06250 Beton zwykly

2. PN-B-06251  Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712  Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

4. PN-B-19701  Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad,

wymagania 1 ocena zgodnosci
PN-B-23010  Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia
PN-B-32250  Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw
PN-E-06314  Elektryczne oprawy o$wietlenia zewngtrznego
PN-H-04651  Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie
agresywnosci korozyjnej srodowiska
9. PN-H-74219  Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco
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